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© Schneidplatte fUr Zerspannungswerkzeuge. 

® Es wird eine Schneidplatte (1) fur Zerspanungs- 
werkzeuge vorgeschlagen. die mittels Fixiereinrich- 
tungen in Nuten Oder dergleichen Aussparungen el- 
nes Fraserkorpers fixierbar 1st. Die an der Schneid- 
platte (1) abstehenden Lagerabschnitte (3, 4) sind 
gerundet oder als gerade Lagerflachen ausgebildet. 
wobei sich die Lagerabschnitte (3, 4) nur uber einen 
Bruchteil der Brelte der Schneidplatte (1) erstrecken. 
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Die Erfindung betrifft eine Schneidplatte fur 
Zerspanungswerkzeuge gemSB Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

Zum Profilfrasen oder fur entsprechende Ober- 
flachenbearbeitungen werden Fraser mit auswech- 
selbaren Schneidplatter^ verwendet. Die zu bearbei- 
tenden Werkstoffe sind dabei insbesondere Holz- 
werkstoffe, Kunststoffe und Metalle. Die Schneid- 
platten aus gesintertem Hartmetal! mussen sehr 
exakt am Fraserkorper positioniert werden, urn 
eine gleichbleibend genaue Oberflachenbearbei- 
tung auch nach dem Auswechsein einer Schneid- 
platte 2u gewahrleisten. Die Nutenauflageflachen, 
an denen die Schneidplatten inn Fraserkorper anlie- 
gen, mussen daher ebenso wie die korrespondie- 
renden geraden LagerflSchen der herkommlichen 
Schneidplatten absolut eben sein. Dies erfordert 
bet Schneidplatten aus einem gesinterten Schneid- 
werkstoff fast imnner eine schleifende Nachbearbei- 
tung der Lagerflachen. 

Aus der EP-B1 0 177 700 ist ein Fraser mit 
auswechselbaren Schneidplatten bekannt. die je- 
wel Is zwei abstehende, radiale Anschlagelemente 
aufweisen und bei denen eine Ausnehmung vor- 
handen ist, deren Seitenflache als axiale Anschlag- 
flache dient. Durch die Ausnehmung wird die profi- 
lierbare Schneidplattentiefe reduziert. Durch die 
Ausgestaltung der Anschlagelemente kann an die- 
sen bekannten Schneidplatten nur an einer Selte 
eine Schneide ausgebildet werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schneidplatte zu schaffen, die eine exakte Positio- 
nierung am Fraserkorper ermoglicht. 

Die Losung dieser Aufgabe erhalt man mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 . Die abstehenden La- 
gerabschnitte konnen gerundete oder gerade La- 
gerflachen haben, wobei vorzugsweise die Lager- 
flachen so ausgebildet sind, daB diese im Eckbe- 
reich der Schneidplatte weniger weit abstehen als 
welter Innen. Dadurch erhalt man fur jeden Lager- 
abschnitt einen vom Eckpunkt entfemten, welter 
innen liegenden Auflagepunkt, wodurch eine we- 
sentlich exaktere Positionierung der Schneidplatte 
moglich wird. Die Schneidplatte kann sich namlich 
wahrend des SIntervorganges konkav oder konvex 
wolben. Bne herkommliche Schneidplatte, die eine 
gerade Grundseite als Auflageflache haben soil. 

te erhalten, wodurch ein undefinierter Auflagepunkt 
an der Grundseite entsteht. Die erfindungsgemafi 
ausgebildete Schneidplatte vermeidet diesen 
Nachteil durch gerundete oder geneigte Lagerfla- 
chen. Werden die Lagerflachen als waagrechte, 
gerade LagerflSche ausgebildet. kann durch Nach- 
schleifen der LagerflSchen die durch den Herstel- 
lungsprozeB bedingte WSIbung - konkav oder kon- 
vex - beseitigt werden. 



Die Lagerflachen so auszubilden, daB die Auf- 
iagepunkte im Abstand von den Eckpunkten der 
Schneidplatte sich befinden, hat den weiteren Vor- 
teil, daB auch dann eine definierte Zweipunktaufla- 

5 ge an der Grundflache der hierfUr vorgesehenen 
Nut eines Fraserkorpers gewahrleistet ist, wenn die 
Schneidplatte seitlich geringfugig am Fraserkorper 
ubersteht. Der an der uberstehenden Seite befindll- 
che Lagerabschnitt hat einen zur Mitte der Grund- 

10 seite versetzten Lagerpunkt, der somit an der 
Grundflache der Nut des Fraserkorpers aufliegen 
kann. 

Die Lagerflachen konnen als Lagerabschnitte 
ausgebildet sein, die wesentlich kurzer sind, als die 
15 Breite der Schneidplatte. Dadurch wird auch bei 
nicht vollig exakt ebenem Nutengrund eine ge- 
nauere Positionierung mSgiich. als dies bei 
Schneidplatten mit durchgehender waagerechter 
Lagerflache der Fall ist. Die Schneidplatten mit 
20 durchgehender Lagerflache sind bezuglich vorhan- 
dener Welligkeiten am Nutengrund oder an den 
Lagerflachen sehr empfindlich, d. h. daB schon 
geringste Welligkeiten zu einer instabilen und da- 
mit ungenauen Lagerung fuhren konnen. 
25 Die Lange eines Lagerabschnitts ist geringer 

als die Halfte der Breite der Schneidplatte. Eine 
kurze, gerade Lagerflache bietet damit annahernd 
die Vorteile einer punktformigen Lagerung. wah- 
rend auBerdem die Moglichkeit des Nachschleifens 
30 gegeben ist. 

Die Lagerabschnitte stehen vorzugsweise an 
den Ecken der Schneidplatte ab und konnen uber- 
eck verlaufende LagerflSchen besitzen. Diese La- 
gerflachen konnen als Radiallager und Axiallager 
35 dienen. 

Als Axiallager konnen auch seitliche Begren- 
zungen eines waagerechten Lagerabschnitts die- 
nen. Dabei kann es sich um die SuBere oder die 
zur Mitte der Schneidplatte weisende innere Be- 
40 grenzung handeln. 

Die erfindungsgemaBe Schneidplatte hat wei- 
terhin den Vortell, daB diese an mehreren Seiten 
ein schneidendes Profil besitzen kann. Die abste- 
henden Lagerabschnitte schwachen die profilierba- 
45 re Schneidplattentiefe nicht, so daB eine optimale 
Materialausnutzung erreicht wird. 

Die Erfindung wird nachfolnend ?^nh?=tnd Hor in 

naher erlautert. 

50 Es zeigen: 

Figur 1 eine Schneidplatte mit zwei radial wir- 
kenden. gerundeten Lagerflachen und einer seit- 
lichen, axial wirkenden Anschlagflache, 
Figur 2 eine stark vergroBerte Darstellung der 

55 Lagerabschnitte mit den gerundeten Lagerfla- 
chen der Schneidplatte gemaB Figur 1 , 
Figur 3 eine stark vergroBerte Darstellung einer 
Schneidplatte im Eckbereich der Schneidplatten- 
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grundselte mit einem Lagerabschnitt, der eine 

geneigte Lagerflache besitzt, 

Figur 4 eine Schneidplatte mit zwei radial wir- 

kenden Lagerflachen und einer axiaien An- 

schlagflache, 

Figur 5 eine Schneidplatte mit ubereck verlau- 
fenden Lagerflachen, 

Figur 6 eine als Wendeplatte ausgebildete 
Schneidplatte mit allseitig angeordneten Lager- 
flachen bzw. Anschfagflachen, 
Figur 7 eine Schneidplatte mit tiefer Profilierung, 
Figur 8 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer 
Schneidplatte und 

Figur 9 eine vierseitig verwendbare Schneidplat- 
te mit Obereck angeordneten Lagerflachen. 
Die in Figur 1 dargestellte Schneidplatte 1 be- 
sitzt an ihrer Schneidplattengrundseite 2 in den 
Eckbereichen jeweils einen nach unten abstehen- 
den Lagerabschnitt 3, 4. Rechts unten verlauft der 
Lagerabschnitt 4 ubereck, so daS seitlich eine axia- 
le Anschlagflache 5 entsteht. Die Schneidplatte 1 
besitzt an ihrer Oberkante eine gerade Schneide 6 
und ist aus gesintertem Hartmetall als einstuckiger 
Schneidling gefertigt. 

WShrend des SIntervorganges kann sich die 
Schneidplatte 1 entsprechend der unterbrochenen 
Linie 7 konkav oder entsprechend der strichpunk- 
tierten Linie 8 konvex wolben. Die Wdlbungen sind 
hier zur besseren Veranschaulichung mit einem 
stark verklelnerten Wolbungsradius eingezeichnet. 

In Figur 2 sind die Eckbereiche 9, 10 der 
Schneidplatte 1 stark vergroBert dargestellt. Die 
Lagerabschnitte 3. 4 besitzten halbkrelsformig ge- 
rundete Lagerflachen 11, 12 mit einem verhaltnis- 
mafllg groBen Radius R. wobei die Kreismittelpunk- 
te 13. 14 jeweils senkrecht uber dem nach innen 
versetzten Auflagepunkt 15, 16 liegen. 

In Figur 3 ist der Eckbereich 10 einer Schneid- 
platte 1 dargestellt, die anstelle einer gerundeten 
Lagerflache eine geneigte Lagerflache 17 hat. Die 
Lagerflache 17 ist um den Winkel a gegenuber der 
Grundseite 2 geneigt. und zwar so. dafi am Eck- 
punkt 18 der Lagerabschnitt 4 wenigerweit von der 
Grundseite 2 absteht als welter innen am Auflage- 
punkt 16. 

Die Lagerpunkte 15, 16 (Figur 2 und Rgur 3) 
kommen an dem hier nicht dargestellten Fraserkor- 
per auf einer Auflageebene 19 zur Aniage. Zu 
dieser Auflageebene 19 verlauft die seitliche An- 
schlagflache 5 senkrecht. sofern die Anschlagfla- 
che 5 als gerade Lagerflache ausgebildet ist, wie 
dies in Rgur 3 dargestellt ist. Die Anschlagflache 5 
kann jedoch ebenso wie die Lagerflachen 11, 12 
und 17 gerunden oder als geneigte LagerflSche 
ausgebildet sein. 

Die nachfolgend aufgefuhrten Ausfuhrungsbei- 
spiele von Schneldplatten besitzen Lagerflachen 
und Anschlagflachen. die vorzugsweise wie in Fi- 



gur 1 bis Figur 3 angegeben. gerundet oder ge- 
neigt sind. Es besteht jedoch auch die Moglichkeit. 
die als radiale Lager dienenden Lagerflachen an 
der Grundseite der Schneidplatten waagerecht aus- 
5 zubilden. wobei es in diesem Fall srnnvoll seIn 
kann. die Lagerabschnitte und somit auch die La- 
gerflachen insgesamt etwas von den Eckpunkten 
der Schneidplatten entfernt zur Mitte M (Figur 1) 
versetzt anzuordnen. 
10 Die in Figur 4 dargestellte Schneidplatte 21 hat 

ebenso wie die in den ubrigen Figuren dargestell- 
ten Schneidplatten 22 bis 26 uberstehende Lager- 
abschnitte 27. 28, die gerade oder gewolbte Lager- 
flachen 29 und eine senkrechte Lagerflache bzw. 
75 Anschlagflache 30 haben. Die Schneidplatten 21 
bis 26 bestehen vorzugsweise aus gesintertem 
Hartmetall, wobei die Lagerflachen 29. 30 fur die 
meisten Anwendungsfalle ohne zusatzliche Nach- 
bearbeitung ausreichend genau sind. Die Lagerfla- 
20 Chen 29. 30 sind verhaltnismaBig kurz, so daB auch 
bei waagerechten Lagerflachen eine faBt punktfor- 
mige Auflage erreicht wird. Dadurch wird an den 
Nutengrund des Fraserkorpers, an welchem die 
Schneidplatten aufliegen, keine besonders hohe 
25 Anforderung bezuglich der Ebenheit gestellt. Selbst 
wenn die Schneidplattengrundseite 2, 31 der 
Schneidplatten 1 und 21 bis 26 wahrend des Sin- 
tervorgangs sich konvex wolbt, ist dies ebenfalls 
ohne Bedeutung. da die Schneidplatte lediglich auf 
30 den zwei Ciberstehenden Lagerabschnitten 3, 4 und 
27, 28 bzw. deren Lagerflachen aufliegt. 

Die Lagerflachen 29 dienen als radiale Lager, 
wahrend die Lagerflache 30 einen axiaien Anschlag 
darstellt und die Schneidplatte 21 in einer exakten 
35 axiaien Position halt. 

Die Schneidplatte 21 besitzt eine Rundung als 
Schneide 32, um beisplelsweise Leisten mit einem 
Hohlprofil zu fr3sen. 

Die in Figur 5 dargestellte Schneidplatte 22 
40 besitzt an ihren beiden unteren Ecken ubereck 
verlaufende LagerflMchen 29. 30. die von Uberste- 
henden Lagerabschnitten 27, 28 gebildet werden. 
Bei der Schneidplatte 22 ist die Schneide 32 gera- 
de ausgebildet. 
45 Die in Figur 6 dargestellte Schneidplatte 23 

besitzt zwei gegenuberliegende Schneiden 32, 33 
und kann als Wendeplatte verwendet werden. 

Die Schneidplatte 24 gemaB Figur 7 besitzt 
eine sehr tief nach unten gezogene U-formige 
50 Schneide 32 und kann als Wechselplatte verwendet 
werden. Zu diesem Zweck sind ubereck angeord- 
nete Lagerflachen 29, 30 vorgesehen. 

Die Schneidplatte 25 gemaB Figur 8 besitzt 
eine seitlich ausgerichtete. gerundete Schneide 32. 
65 Die in Figur 9 dargestellte Schneidplatte 26 ist 

allseitig mit jeweils einer Schneide 32 bis 35 verse- 
hen und hat insgesamt vier ubereck jeweils im 
rechten Winkel zueinander verlaufende Lagerfla- 

3 



<fcP ^05668SeA1 I > 



> 



5 EP 0 566 858 A1 



Chen 29, 30. 
Patentanspruche 

1. Schneidplatte (1) fur Zerspanungswerkzeuge, 
die mittels Fixiereinrichtungen in Nuten oder 
dergleichen Aussparungen eines Fraserkor- 
pers fixierbar ist und mit an der Schneidplatte 
(1) ausgebildeten Lagerabschnitten (3. 4) am 
Fraserkorper in einer definierten Position an- 
liegt, dadurch gekennzeichnet, dafl die an 
der Schneidplatte (1) abstehenden Lagerab- 
schnitte (3, 4) gerundete oder gerade Lagerfla- 
chen (11, 12. 17) haben und sich nur uber 
einen Bruchteil der Breite der Schneidplatte (1 ) 
erstrecken. 

2. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Lagerflachen (11. 12, 
17) der an einer Schneidplattengrundseite (2) 
der Schneidplatte (1) angeordneten Lagerab- 
schnitte (3, 4) an den Eckpunkten (18) der 
Schneidplatte (1) weniger weit von dieser ab- 
stehen als in dem Lagerflachenbereich, der 
der Mitte der Schneidplattengrundseite (2) be- 
nachbart ist. 



8. Schneidplatte nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Radiallager zwei an einer Schneidplatten- 
grundseite (2) im Abstand angeordnete Lager- 

5 flachen (11, 17, 29) und als Axlallager seitllche 

Lagerflachen (5, 30) oder Anschlagflachen vor- 
gesehen sind. 

9. Schneidplatte nach einem der vorhergehenden 
10 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 

die seitliche Begrenzung einer an der Schneid- 
plattengrundseite (2) ausgebildeten Lagerfla- 
che (12, 17. 29) eine seitliche AnschlagflSche 
(5, 30) bildet. 

75 
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3- Schneidplatte nach einem der Anspruche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lagerflachen (17) der an einer Schneidplatten- 30 
grundseite (2) abstehenden l^gerabschnitte (4) 
gegenuber der durch Lagerpunkte (15, 16) bol- 
der Lagerabschnitte (3, 4) verlaufenden Aufla- 
geebene (19) in einem spitzen Winkel (a) ge- 
neigt sind. 

4. Schneidplatte nach einem der Anspruche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
l_agerflachen (11. 12) entlang einem Kreisbo- 

gen verlaufen, dessen Radius (R) ein Vielfa- 40 
ches der Lange eines Lagerabschnltts (3. 4) 
betragt. 

5. Schneidplatte nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 45 

die Lange eines Lagerabschnitts (3, 4. 27, 28) 

Kleiner ist als 1/4 der Breite der f=>r.hneidDlatte 

^ i , 1 Ul3 £.0). 

6- Schneidplatte nach einem der vorhergehenden so 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Lagerabschnitte (3, 4. 27, 28) an den Ek- 
ken der Schneidplatte (1 , 21 bis 26) abstehen. 

7. Schneidplatte nach Anspmch 6, dadurch ge- 55 
kennzeichnet daB die Lagerabschnitte (3. 4, 
27, 28) sich Qbereck erstrecken. 
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